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Ogtoszenie powigzane:

Ogloszenie nr 121109-2016 z dnia 2016-07-06 r. Ogloszenie o zamowieniu - Lebork
I.Przedmiotem zamowienia jest dostawa i montaz wegzta zrgbkowania zrzyny poprodukcyjnej tartacznej o dtugosci maksymalnej 2,5m na bazie rgbaka bgbnowego zgodnie z
opisem zawartym w pkt. 1I do VI niniejszego dziatu. Przewidziana...

Termin sktadania ofert: 2016-07-15

Lebork: Dostawa i montaz wezla zr¢bkowania zrzyny poprodukcyjnej tartacznej na bazie r¢baka bebnowego na potrzeby funkcjonowania elektrocieplowni w
Leborku.

Numer ogloszenia: 184663 - 2016; data zamieszczenia: 19.08.2016
OGEOSZENIE O UDZIELENIU ZAMOWIENIA - Dostawy

Zamieszczanie ogloszenia: obowiazkowe.

Ogloszenie dotyczy: zamowienia publicznego.

Czy zaméwienie bylo przedmiotem ogloszenia w Biuletynie Zaméwien Publicznych: tak, numer ogtoszenia w BZP: 121109 - 2016r.

Czy w Biuletynie Zaméwien Publicznych zostalo zamieszczone ogloszenie o zmianie ogloszenia: nie.

SEKCJA I: ZAMAWIAJACY

1. 1) NAZWA | ADRES: Gmina Miasto Lebork, ul. Armii Krajowej 14, 84-300 Lebork, woj. pomorskie, tel. 59 862 42 80, faks 59 862 24 27.

I.2) RODZAJ ZAMAWIAJACEGO: Administracja samorzadowa.

SEKCJA II: PRZEDMIOT ZAMOWIENIA

I1.1) Nazwa nadana zaméwieniu przez zamawiajacego: Dostawa i montaz wezta zrgbkowania zrzyny poprodukcyjnej tartacznej na bazie rgbaka bgbnowego na potrzeby
funkcjonowania elektrocieptowni w Leborku..

11.2) Rodzaj zaméwienia: Dostawy.

I11.3) Okreslenie przedmiotu zaméwienia: 1.Przedmiotem zamdowienia jest dostawa i montaz wezta zrgbkowania zrzyny poprodukcyjnej tartacznej o dlugosci maksymalnej
2,5m na bazie rebaka bgbnowego zgodnie z opisem zawartym w pkt. II do VI niniejszego dziatu. Przewidziana lokalizacja wezla zrebkowania to zachodnia strona hali
magazynowej (od strony placu sktadowego zrzyny,lokalizacja pokazana na Zalaczniku nr 1 do SIWZ).Il.Zakres zamowienia obejmowaé bedzie dostawg, montaz nizej
wymienionych elementéw:1.Przenosnik tancuchowy poprzeczny 4przgstowy z wypetniona podtoga i burtami o dtugosci min. L=11m i szeroko$ci min. B=4,2m (przystosowany
do pracy na zewnatrz budynku).2.Przeno$nik poprzeczny separator o dlugosci min. L=2,8m i szerokosci min B=42m (przystosowany do pracy na zewnatrz
budynku).3.Przenosnik wibracyjny o dtugosci min. L=7m, i szerokosci B dostosowanej do oferowanego rgbaka (przystosowany do pracy na zewnatrz budynku).4.Rgbak
bebnowy o minimalnej wydajnosci zrgbkowania 20mp na godz. zainstalowany wewnatrz hali magazynowe;j (szczegétowe wymagania dla rgbaka podano w pkt.IV.) 5.Przenosnik
zgrzeblowy (redler) do zrebek o dtugoéci min. 14m i szeroko$ci min. 0,5m o wysokosci podnoszenia 5,5m. Przenosénik zgrzeblowy wykonany z blachy o gr. blachy max. 6mm.
Masa 1 mb przeno$nika nie powinna przekracza¢ 150 kg. Jego sztywno$¢ powinna pozwalaé na zamontowanie go na wspornikach stalowych zamocowanych do $ciany oporowej
w magazynie. Przenosnik zgrzeblowy wykonany jako modulowy z mozliwoscia dalszej rozbudowy. IIl. Wymagania dla instalacji elektrycznej.l1.Nalezy wykona¢ instalacjg
zasilania wezta zrgbkowania w zakresie opisanym w Zalaczniku nr 3 do SIWZ (Projekt instalacji elektrycznej). 2.Nalezy dostarczy ¢ kompletng instalacj¢ sterowania, zasilania
oraz sygnalizacji dla wszystkich urzadzen dostarczonych i zainstalowanych zgodnie z pkt. II.IV.Wymagania dla dostarczanego r¢baka bgbnowego:1.Rgbak do produkcji dtugich
zrgbkOw, przez podawanie przenos$nikiem wibracyjnym. 2.Material do zrgbkowania to giownie drewno iglaste oraz lisciaste w postaci odpadow tartacznych (zrzyny,
opoty).3.Wydajnos$¢ zrgbkowania to min. 20 mp wsadu na godzing. 4.Wielko$¢ zrgbka max. SOmm. Dane techniczne: -wysoko$¢ wlotu:min. 200 mm,-szeroko$¢ wlotu:min. 500
mm,-dtugos¢ zrgbka:od 30 - 50 mm,-ilo$¢ nozy:min. 2 szt.,-posuw:min. 25 m/min.,-silnik gtéwny:min. 55 kW, przy 1000 obr/min. moment obrotowy 530 Nm,-wydajno$¢
wejsciowa rebaka:min. 20 mp/godz,-rolki wprowadzajace:2 szt.,-Srednica wirnika:min. 580 mm,-obroty wirnika:min. 590 obr/min,-silnik posuwu:min. 2 x 2,2 kW,-
zasilanie:230/400, 50 Hz. Konstrukcja rgbaka:rgbak z horyzontalnym podawaniem odpaddw, stalowy wirnik z dwoma nozami zrgbkujacymi oraz wymiennymi plytami
podnozowymi,obudowy tozysk mocowane na $ruby do bocznych $cian rebaka,stalowe ryflowane rolki posuwowe ze specjalnie utwardzona powierzchnia,dolny wylot do odbioru
zrgbkow. Rebak wyposazony minimum w:-wirnik z wymiennymi plytami podnozowymi,-wysuwane gniazdo przeciwnoza,-wymienna ptyta §cieralna przez przeciwnozem,-
kieszenie nozy pokryte stala trudnoscieralna odpowiadajaca min. HARDOX 400,-noze zrgbkujace wielokrotnego ostrzenia,-przeciwnéz z dwiema krawegdziami tnacymi,
wielokrotnego ostrzenia,-drugi przeciwnéz do rozdrobnienia niedorgbow,-sito do wylapania i rozdrobnienia niedorgbow, -koto pasowe dobrane do silnika glownego, -uktad
hydrauliczny zawierajacy hydrauliczng pompg¢ (manualna), akumulator, cylindry hydrauliczne, manometr, zawory, ktéry pozwoli co najmniej na sterowanie dociskiem gérnych
rolek posuwu do materiatu oraz podnoszenie uktadu gornych rolek posuwu celem czyszczenia i wymiany nozy, -naped posuwu ztozony z minimum 2-motoreduktorow,-skrzynka
elektryczna zabezpieczen obstugi rgbaka z niezbgdnymi elementami kontroli przeciazenia rgbaka oraz zapewnienia bezpieczenstwa obshugi przy serwisowaniu,-zestaw
przyrzadéw do ustawiania wysunigcia nozy.V.Opis robot budowlanych zwiazanych z wykonaniem wezta zr¢gbkowania.l.Nalezy zaprojektowa¢ i wykona¢ fundamenty pod
przenosnik tancuchowy poprzeczny, przeno$nik poprzeczny separator i przeno$nik wibracyjny jesli nosno$¢ aktualnie eksploatowanego utwardzenia placu sktadowego jest
niewystarczajaca.2.W $cianie muru oporowego magazynu biomasy wykona¢ otwor o wymiarach niezbgednych dla swobodnej instalacji i eksploatacji przeno$nika
wibracyjnego.3.Krawedzie wykonanego otworu zabezpieczy¢ katownikami stalowymi o gr. min. 50 mm powigzanymi migdzy soba.4.Nalezy zaprojektowa¢ i wykonac
fundamenty pod regbak i przeno$nik tancuchowy wezta zrgbkowania jesli no$nos¢ istniejacej posadzki w magazynie biomasy jest niewystarczajaca.5.Nalezy zaprojektowac i
wykona¢ wsporniki stalowe mocowane do §ciany oporowej wewnatrz magazynu biomasy, o wytrzymatosci i no$nosci niezbgdnej do przeniesienia obcigzen od przenos$nik
tancuchowego razem z transportowana zrgbka. VI.Ponadto w ramach zamowienia Wykonawca:1.Przeprowadzi montaz u Zamawiajace go: podtaczenie, uruchomienie, szkolenie
obstugi.2.Dostarczy pelng dokumentacj¢ techniczng powykonawcza w jezyku polskim, w tym certyfikaty i atesty, CE dla wezta zr¢bkowania, instrukcje obstugi i konserwacji
urzadzen oraz katalog czg$ci zamiennych, ksiazk¢ gwarancyjna wraz ze szczegélowymi warunkami gwarancji i serwisu (w okresie gwarancyjnym podjgcie czynnosci
naprawczych w czasie do 48 h od momentu zgloszenia uszkodzenia), dokument okreslajacy warunki serwisowania gwarancyjnego i pogwarancyjnego, wykaz punktow
serwisowych, ksiazki przegladow serwisowych z harmonogramami przegladow okresowych wymaganych przez Wykonawcg.3.Przeprowadzi pomiary rezystancji przewodow i
skutecznos$ci zerowania wykonanej instalacji udokumentowane protokotami podpisanymi przez uprawnione osoby.4.Zabezpieczy konstrukcje urzadzen antykorozyjnie co
najmniej dwoma warstwami powlok malarskich.5.Konstrukcje urzadzen transportowych winne by¢ wykonane ze stali (dwuteowniki HEB, profile zamknigte, blachy) w gatunku
S 355 J2 G3.6.Lancuchy pociagowe plytkowe, min. M112 i M 160 (sworzen i tulejka - nawgglane i hartowane, ptytki ulepszane).7.Udzieli gwarancji na kompletny wezet
zrgbkowania min. 12 m-cy liczac od dnia odbioru koncowego zadania.8. Wykonawca zobowiazany jest w cenie przedmiotu zamowienia wykona¢ naklejki informacyjne o
Szwajcarsko Polskim Programie Wspoétpracy i oklei¢ urzadzenia zgodnie z wytycznymi Programu, zgodnie z wytycznymi dla beneficjentow dot. informacji i promocji
zamieszczonymi na stronie: https://www.programszwajcarski.gov.pl/media/3302/Informacja_promocja_wytyczne.pdf 9.Wykonawca dostarczy Zamawiajacemu urzadzenia
fabrycznie nowe, wyprodukowane w roku 2015 lub 2016.10.Zaptata naleznos$ci nastapi przelewem na rachunek bankowy Wykonawcy wskazany w tresci faktury VAT, w
terminie 14 dni od daty dostarczenia Zamawiajacemu prawidlowo wystawionej faktury. 11.Tam, gdzie w dokumentacji projektowej, przed miarach, specyfikacjach technicznych
lub opisie przedmiotu zamdowienia zostato wskazane pochodzenie (marka, znak towarowy, producent, dostawca) materiatow lub normy, o ktéorych mowa w art.30 ust. 1-3 ustawy
Pzp, zamawiajacy dopuszcza oferowanie materialow lub rozwiazan rownowaznych. Pod pojgciem rownowaznos$ci rozumieé nalezy, iz gwarantuja one realizacj¢ zamowienia w
zgodzie z opisem przedmiotu zamdwienia oraz zapewniaja uzyskanie parametrow technicznych nie gorszych od zatozonych w w/w dokumentach. 12.Ustalona tabela elementéw
rozliczeniowych, jako Harmonogram rzeczowo-finansowy, stanowit Zatacznik nr 1 do umowy.13.0Obowiazkiem Wykonawcy bedzie przedstawianie uzgodnionych etapow
zadania zgodnie z ww. Harmonogramem rzeczowo-finansowym, co bedzie podstawa do wystawiania faktur.14.W okresie realizacji zamowienia bedzie finansowat wykonanie
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poszczegblnych etapow w okresach wskazanych w harmonogramie rzeczowo-finansowym. Platnosci beda dokonywane w odniesieniu do bezusterkowego zakonczenia
poszczegdlnych elementéw wskazanych w harmonogramie rzeczowo-finansowym.15.Przedmiotowe zadanie jest realizowane w ramach Projektu pn.:Budowy elektrocieptowni
opalanej biomasa jako podstawowego zrodta ciepta w systemie cieptowniczym miasta Lgbork w ramach Szwajcarsko - Polskiego Programu Wspotpracy..
11.4) Wspolny Stlownik Zamoéwien (CPV): 42.00.00.00-6.
SEKCJA I1l: PROCEDURA
II1.1) TRYB UDZIELENIA ZAMOWIENIA: Przetarg nieograniczony
111.2) INFORMACJE ADMINISTRACYJNE
®  Zamoéwienie dotyczy projektu/programu finansowanego ze sSrodkéw Unii Europejskiej: nie
SEKCJA IV: UDZIELENIE ZAMOWIENIA
IV.1) DATA UDZIELENIA ZAMOWIENIA: 21.07.2016.
1V.2) LICZBA OTRZYMANYCH OFERT: 1.
1V.3) LICZBA ODRZUCONYCH OFERT: .
1V.4) NAZWA I ADRES WYKONAWCY, KTOREMU UDZIELONO ZAMOWIENIA:
®  Zaklad Budowy Maszyn MADREW Sp. z 0.0., ul. Harcerska 1, 78-400 Szczecinek, kraj/woj. zachodniopomorskie.
1V.5) Szacunkowa warto$¢ zaméwienia (bez VAT): 433505,57 PLN.
1V.6) INFORMACJA O CENIE WYBRANEJ OFERTY ORAZ O OFERTACH Z NAJNIZSZA I NAJWYZSZA CENA

®  Cenawybranej oferty: 840926,40
®  Oferta z najnizsza cena: 840926,40 / Oferta z najwyzsza cena: 840926,40
®  Waluta: PLN .
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